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QUEMADOR DE ALTA VELOCIDAD EQA-100
HIGH VELOCITY BURNERS EQA-100

Los quemadores de alta velocidad EQA 100 son de mezcla en boquilla
y cuentan con un disefio que los hace aptos para una amplia gama de
aplicaciones, principalmente en hornos de proceso y en tubos
radiantes. Pudiendo alimentarse con gas natural, gas licuado o gas
pobre.

Se fabrican en 3 versiones: estandar, extendido (EX) o para tubo
radiante (T) y, seglin la version, en 2 o 3 tamafios: 100-40, 100-50 y
100-80.

High velocity burners EQA-100 are nozzle mix type and have a design
that make them suitable for a wide range of applications, mainly in
procces furnances and radiant tubes. These burners can be used with
natural gas or LPG.

They are manufactured in 3 versions: standart, extended (EX) or for
radiant tubes (T). Depending on the version, offered in 2 or 3
sizes:100/40, 100/50 and 100/80.

General Dimensions

REF A B C D E F G H I J K
100-40 558 170 203 14 0 3/4"BSP  1-1/2"BSP 192 366 275 24
100-50 778 220 256 14 18 1" BSP 2" BSP 270 510 352 24
100-80 977 300 360 17 163 1-1/2" BSP 3"BSP 375 602 572 30
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FUNCIONAMIENTO Y REGULACION.

La alta velocidad de los gases de combustién permite lograr un
impulso penetrante, con muy buena uniformidad de temperatura y
elevada transferencia de calor a la carga, optimizando el consumo de
combustible y elevando los niveles de produccién y calidad obtenidos.

Con funcionamiento sin exceso de aire se generan altas temperaturas,
por lo tanto se recomienda usar con excesos de aire entre 90% para la
capacidad maxima y el 700% para la capacidad minima (ver Tablas de
Capacidades).

Asimismo pueden integrarse sistemas automaticos de control de
temperatura por zonas o por piezas, ya sea de tipo continuo o
pulsante, que mejoran la penetracidn de calor. Estos sistemas actdan
regulando la potencia del quemador, pudiendo implementarse de
diversas formas:

e Enforma manual.

e (on valvula reguladora de caudal de gas servomotorizada o by-
pass en el manifold de gas con valvula a solenoide.

e (on valvula reguladora de caudal de gas servomotorizada y
valvula reguladora de caudal de aire, vinculadas mediante
varillaje ajustable.

e (on valvula reguladora de caudal de aire servomotorizada y
regulador proporcionante Cero en el manifold de gas equipado
con linea de impulso.

OPERATION AND REGULATION.

High velocity combustion gases allows to achieve a penetrating
impulse, with excellent temperature uniformity and high heat transfer
to load, optimizing fuel consumption and raising production and
quality levels, therefore is obtained a great imrpoving on efficiency of
involved processes.

Operation with no air excess generates high temperatures, so it is
recommended to use air excesses between 90% for maximum capacity
and 700% for minimum capacity (See capacity Table on next page).

Likewise, can be integrated automatic temperature control systems by
zones or by pieces, either continuous or pulsating type, that improve
heat penetration. These systems operate regulating the burner power,
being able to be implemented in different ways:

e Manually.

e With servomotorized gas flow regulator valve or bypass in the gas
manifold with solenoid valve.

e With servomotirized gas flow regulaotor valve and air flow
regulator valve, mechanically linked by adjustable linkage.

e With servomotorized air flow control regulator valve and Zero
Governor in the manifold gas equipped with impulse line.
















