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ATENCION

Antes de lainstalacion o de cualquier mantenimiento en el regulador, leer detenidamente este manual y
seguir estrictamente las instrucciones dadas.

Este regulador debe ser instalado, operado y mantenido de acuerdo con la norma correspondiente al
equipo o planta donde se hallainstalado y a este manual.

El fabricante no es responsable por dafios causados por el mal uso o por procedimientos de operacion
errGneos generados por la falta de conocimiento de este manual.

Queda excluida cualquier responsabilidad contractual y extracontractual de EQA saic por los dafios a
personas, animales e instalaciones por errores en la instalacién, regulacién y mantenimiento, uso
inadecuado e incorrecto del equipo, por incumplimiento de las pautas del presente manual y por
intervencion de personal no autorizado.

Cualquier pérdida de gas al exterior de la valvula indica que debe cortarse el servicio y contactar al
servicio técnico.
Sélo un técnico calificado debe instalar o reparar el regulador.

Cada vez que se solicite un repuesto o un servicio técnico mencionar los datos de chapa de la valvula (Modelo -
N° de serie - presiones - caudal).

1. Alcance:

Este manual proporciona instrucciones para la instalacion, el ajuste, el mantenimiento y la informacién de pedido
de piezas para los equipos aca descritos. Estos equipos son generalmente enviados por separado para su
instalacion, sin embargo, algunas veces pueden ser enviados instalados con otros equipos, si este fuera el caso,
consulte el manual de instrucciones del otro equipo para obtener instrucciones de instalacion y funcionamiento.

2. Descripcion:

La linea de reguladores Serie 800 es una linea destinada al control de presién mediante regulacion pilotada con
falla cerrada, es decir que, ante la falla en el diafragma de la valvula, en el diafragma del piloto o en la alimentacién
del piloto, el regulador permanecera cerrado.

Los reguladores de presion de la serie 800 fueron disefiados para brindar regulacién de presién en un variado
rango de presiones de entrada de hasta 20 bar (segin modelo) (ANSI S-150)/(EN P20) y presiones de salida
desde 0,1 bar hasta 6 bar, estos reguladores estan disefiados para ser utilizados en instalaciones comerciales e
industriales.

3. Identificacion.

Los reguladores Serie 800 vienen identificados inequivocamente al igual que los pilotos, siempre debera utilizar
esta identificacion para cualquier informacion, service o repuestos necesarios.

Serie: NUmero de serie.

ﬂ a2, S Modelo: Modelo del regulador.

EQA st Argaoons Q max: Méaximo caudal volumétrico

Mod “‘“| " 1] Non_1_: Diametro nominal de conexién.
% o — Especificado.

Q e |neom @ no{ Pe: Presion de entrada especificada. (bar)
ke Y o ) ool Ps: Presién de salida especificada. (bar)

¢ Pl bar
’ p— A |_! Pb: Presion de bloqueo de seguridad. (bar)
Afo| ) Tipo de gas | | Afo: Afio de fabricacion.
fig. 1 Tipo de gas: Tipo de gas especificado.

3/23 M-800-0 ES Mayo-2021



7 5 N & %
§= :"" (:;_» «t & . §
we  honvel ) 3 onve § Konvn; ]

EQUIPDS QUEMADORES AUTOMATICOS | S \m\m it vt

Mod: Modelo del piloto.
Mod .
type Serie N°[ XXXXXXX|  serie: Namero de serie.

-
=3 ®
zEEQAs Aflo (Z0XX) Mo, EXXN)E GAS(3XKK)| Afio: Afio de fabricacion.
e PS: Méaxima presion admisible.

26 de abril 3836 | Wds (00X l":‘;:“elg gg;{)’gg‘g‘{,ﬁf‘fg 21 GAS: Tipo de gas especificado.
i - { . .
Rtuzaingé - Prov. Bs. As. - Wds: Rango operativo del resorte.

Tel.: (54)(11) 4481-9950 ° o
mdf,sta Argentlna. Wd L;X)Zi("a:iﬁ:‘( JE T°(_-20/60_JC bpu: Rango de presion de entrada operativa.
i P r -/ Wd: Rango de trabajo operativo del piloto.
fig. 2 T°: Temperatura de trabajo del piloto.

.

3.1 Operacion.

2 El obturador del regulador se
mantiene cerrado por accién
del resorte principal, Cuando el
regulador recibe la presion de
entrada (1) compensa el
obturador y alimenta el
regulador pre-reductor, cuando
se gira el tornillo regulador del
piloto en sentido horario
permite el paso de presién (4)
al actuador abriendo el
obturador y permitiendo que
pase presion aguas abajo,
luego esta presion (2) es
sensada por la cAmara superior
' del actuador cerrando el

obturador hasta equilibrar el
@ sistema, cuando se gira el

tornillo del piloto en sentido

contrario, la presién se reduce

hasta que se cierra el sistema.

(=)

]

Las conexiones 1, 3 y 4 son
internas del regulador, la

O\ conexién 2 es Externa para el

piloto y el regulador y debe ser

fig. 3 conectada aguas abajo. (Ver
figura 6, esquema de
instalacion).

4. Especificaciones:

MODELOS DISPONIBLES

Bloqueo por Bloqueo por

Modelo elr:::re:éc;n(t?aer) ;rﬁ ;:?bgre) alt(eé) p;rgcs)i)én baj(::tJ Ip:))rseg;c’)n '?EZ;’
802 0,5 hasta 19 0,1 hasta 6 20
827 0,5 hasta 19 0,1 hasta 4 X 21
827B 0,5 hasta 6 0,1 hasta 1 X X 21

Tabla 1
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5. Datos Técnicos.

DATO O
Conexiones. DN50, Bridado ANSI S-150 (PN 20)
Tempe_rgtura de 20°C 2 60°C
operacion.

Presion de entrada. (Pu) 0,5 hasta 19 bar.

Presion de salida. (Pd) 0,1 hasta 6 bar. (50FC, 0.1<Pd<0.6 bar; 51FC, 0.6<Pd<6).
Clase de precision. (AC) Hasta AC5 (5%) dependiendo del proceso.

Coeficiente de flujo. (CG) |1000

Clase de cierre. (SG) hasta SG20 (20% maximo a minima presion de salida)
Nlrgslggﬁldlferenual de 0.1 bar.
Cuerpo principal Fundiciéon nodular ASTM A536.
Asiento Laton (AISI316 a pedido).
Diafragma. Acrilo nitrilo (NBR).
Obturador. Acrilo nitrilo (NBR).
Accesorios. Acero al carbono cincado (AISI 316 a pedido).
Tubing AlSI 316.
Tabla 2

5.1. Dimensiones

5.1.1 S-800 + 50FC.

278

469

1524

191

363

fig. 4
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5.1.2 S-800 + 51FC (con y sin nivelador de presiones).

226

480

192

330

fig. 5

* Se recomienda dejar minimo 10 cms entre la parte inferior del regulador y el piso, para permitir el normal
accionamiento de la vélvula de bloqueo.
Para reguladores sin bloqueo tener en cuenta que el punto méas bajo del equipo es la brida.

6. Valvula de seguridad por bloqueo (SSV).

Los reguladores de presion de la serie 800 (a excepcion de 802 y 802M) se suministran con una valvula de
seguridad por bloqueo incorporada, esta se utiliza para proteger la instalacion de cualquier desviacion de la presion
de salida esperada. Estas valvulas son valvulas de cierre rapido que bloguean el flujo de gas al detectar una
presion por encima del punto de ajuste (proteccién de alta presion) o por debajo del punto de ajuste (proteccion
de baja presion) *.

La vélvula de seguridad por bloqueo es de reposicion manual y solo permitira reponerse cuando los valores de
presion estén dentro del set inicial.

* Proteccion por baja presién es opcional a pedido y solo hasta 6 bar de presién de entrada y 2 bar de presion de
bloqueo por alta y 1.2 bar de presion de bloqueo por baja.

7. Rango de resortes

Las presiones de salida del regulador son ajustadas mediante distintos resortes con que se provee el piloto (ver
tablas 3y 4).

Las presiones de salida de los reguladores de la linea 800 van desde 0.1 bar a 6 bar y el piloto se define de acuerdo
con la necesidad de regulacion del proceso.

7.1. Tabla de resortes para piloto 50FC (para presiones de salida desde 0.1 a 0.6 bar).

Diametro de alambre

Cadigo (mm) Rango (bar)

R1501 23,5 0,1...0,18

R1502 @40 0,15... 0,36

R1525 24,5 0,34...0,6
Tabla 3

6/23 M-800-0 ES Mayo-2021



"y c
/“ o 7‘1 o '-0
Y & *
{ B :
) 8 ) I
DNV GL ."- S DONV-GL ¥ | DNvGL §
! LY r % 4

EQUIPOS QUEMADCRES AU‘IOMAYDCOS - w0t Roo sam? vt vt

7.2. Tabla de resortes para piloto 51FC (para presiones de salida desde 0.61 a 6 bar).

Diametro de alambre

Cadigo (mm) Rango (bar)

R1501 3,5 06...1.2

R1502 24,0 08...2,8

R1525 @ 4,5 15...6
Tabla 4

8. Rango de resortes de bloqueo.

8.1. Tabla de resortes bloqueo por alta presion.

Cédigo Diig:;?ede Rango hasta Pd = 0.5bar Rango hasta 0.5<Pd<4.5 bar

R27 21,75 0,020 ... 0,040

R42 22 0,040 ... 0,060 0,50 ... 0,80
R7 22,25 0,060 ... 0,120 0,80 ... 1,20
R34 32,5 0,120 ... 0,180 1,20 ... 2,00
R8 22,75 0,180 ... 0,250 2,00...2,70
R9 a3 0,250 ... 0,320 2,70 ... 3,20
R35 23,25 0,320 ... 0,40 3,20 ... 3,80
R36 3,5 0,40 ... 0,50 3,80 ...4,50

Tabla 5

9. Dimensionamiento.

Para el correcto dimensionamiento de la valvula se deberan tener en cuenta diversos factores.

Para calcular la capacidad necesaria para el proceso tener en cuenta.

P1 Presién de entrada. (absoluta)

P2 Presion de salida. (absoluta)

t Temperatura del gas.

d Densidad relativa.

Q Caudal volumétrico en Sm3/h (Condiciones estandar STP, 15°C, 1.01325 bar).
Cg Coeficiente de flujo.

9.1. Condicién subcritica: P1 < 2P2

Q dx (273,15+1)
13,94 ' Px(P1-P2)

Cg =

9.2. Condicién critica: P1 2 2P2

Q

Cg = ——~
& T 6.97xP1

x Vdx (273,15+t)

- Se recomienda sobredimensionar el regulador un 20% de esta manera se evita que trabaje al 100% de
apertura.

- Es muy importante mantener las velocidades del gas a la salida del obturador por debajo de 0,5 mach,
esto asegura el buen funcionamiento, la vida util y las condiciones de ruido maximo en el regulador.
Para dudas en torno al dimensionamiento del regulador no dude en contactarse con nuestro equipo comercial.
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Solicite a nuestro equipo de ventas que le comparta la hoja técnica seglin su necesidad.

10. Instalacion.

El equipo esta disefiado para gas limpio y seco: no utilizar sustancias liquidas, corrosivas o gas con
particulas sélidas.

Todos los procedimientos de instalacién y operacion deben realizarse lentamente.
Evitar movimientos bruscos durante la aperturay cierre de las valvulas aguas arriba y aguas abajo.
No exceder el rango de presion, tal como se especifica en la placa de identificacion del equipo.

Este equipamiento ha sido fabricado para funcionar de manera segura y sin riesgos dentro de las
condiciones de disefio y sélo si se observan los siguientes puntos:

1. La instalacion, la operacién y el mantenimiento son realizados por personal capacitado con amplia experiencia
en este tipo de equipamiento y familiarizado con los contenidos de este manual; todas las actividades son
realizadas en estricta adherencia con las instrucciones dadas en este manual.

2. Las condiciones de operacion y, en particular, la presion y temperatura, estdn dentro del valor de disefio del
equipamiento.

No esta permitido su uso en forma diferente o realizar modificaciones que no concuerden con las instrucciones
emitidas por el fabricante.

El usuario sera responsable por dafios o averias causadas por el uso incorrecto, la garantia caducara
inmediatamente en caso de uso incorrecto.

Este equipo contiene partes presurizadas, por lo tanto, cualquier actividad de mantenimiento u operacion debe ser
realizada sélo por personal capacitado y calificado, consciente de las precauciones que debe tomar. Antes de abrir
cualquier parte del equipo asegurarse de que se haya liberado completamente la presién.

10.1. Recomendaciones.

Para asegurar el correcto funcionamiento del regulador, la velocidad en las tomas de presion debe ser menor a
los siguientes valores.

Vmax= 30 m/s para Pd > 5 bar.
Vmax= 25 m/s para 0.5 < Pd < 5 bar.
Vmax= 15 m/s para Pd < 0.5 bar

-Se recomienda sobredimensionar el regulador un 20% de esta manera se evita que trabaje al 100% de
apertura.

-Se recomienda que el regulador no trabaje por debajo del 3% de apertura del obturador para evitar
oscilaciones en el proceso.

-Es muy importante mantener las velocidades del gas a la salida del obturador por debajo de 0,5 mach,

esto asegura el buen funcionamiento, la vida Gtil y las condiciones de ruido maximo en el regulador, para
conocer esta condicién solicitar al vendedor la ficha técnica del regulador segln su necesidad.

8/23 M-800-0 ES Mayo-2021
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10.2. Esquema recomendado de Instalacion.
Partes:

1. Tomade sensado.
[ Tubing OD3/8 in.

2. Tomadel piloto:
a___ Tubing OD 3/8 in.

3. Tomadel bloqueo (En caso
de poseerlo):
Tubing OD 1/4 in.

<  AxDN == 2xDN = 4. Manometro de presion
regulada.

6
1 l 5. Mandmetro de presion de
‘ entrada.

6. Valvulas manuales de
cierre.

7. Valvula manual de venteo.

Direccion del fluido
fig. 6

10.3 Prevencion.

Antes de comenzar cualquier operacion de instalacion y mantenimiento controlar el cumplimiento de los siguientes
puntos.

1. El personal a cargo de la actividad estd capacitado, entrenado en este tipo de equipamientos y
completamente familiarizado con el contenido de este manual.

2. Se hantomado todas las medidas de prevencion necesarias antes de comenzar el trabajo en conformidad
con este manual y con las normas locales.

3. El operario esta equipado con las herramientas y aprovisionamientos adecuados requeridos para aplicar
de manera segura y correcta los procedimientos descriptos.

4. Todas las piezas de recambio necesarias estan disponibles y son todas piezas de recambio originales de
EQAS.A.ILC

10.4 Procedimiento de Instalacion.

Antes de instalar el regulador inspeccionar si hubo algin dafio durante el transporte y que no haya suciedad dentro
del cuerpo.
Se recomienda instalar dos indicadores de presion, uno aguas arriba y otro aguas abajo del regulador.

El regulador debe ser instalado en posicion vertical (Ver fig. 6) y teniendo en cuenta que se respete el sentido
de circulacidon del gas que indica la flecha del cuerpo. El regulador también debe estar protegido de la
circulacién de vehiculos.

Ventear varias veces la cafieria de alimentacion hasta que no salga ninguna particula. (Esta es la causa de
la mayoria de los problemas en puestas en marcha).

Siempre es aconsejable instalar 2 ramas de regulacién junto con valvulas aislantes aguas arriba y abajo de cada

rama independientemente, esto para evitar el corte del gas durante el mantenimiento o reparacién y tener una
rama de repuesto ante cualquier eventualidad.

9/23 M-800-0 ES Mayo-2021
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10.4.1. Instalacion general.

fig. 7

Valvula aislante.

Indicador de presion.

Regulador S800 o S827. Regulador de falla cerrada.
Bloqueo de seguridad.

Valvula de venteo.

Vélvula de alivio*.

oukhwnE

* La valvula de alivio (6 en fig. 7) es una seguridad previa al evento de bloqueo del sistema por la valvula de
bloqueo de seguridad (4 en fig. 7), esta prevista para liberar una pequefia cantidad de gas aliviando la presién
aguas abajo ante eventos bruscos de cierre o expansion del gas por exceso de temperatura, se setea para que
actue previa al bloqueo de seguridad.

10.4.2 Instalacién Monitor. FC+FO (Falla cerrada + Falla abierta).

fig. 8
7. Regulador de falla abierta. (del listado anterior 10.4.1. Instalacion general.)

En este caso (fig. 8) el regulador S-800 monitorea al regulador activo, se recomienda que sea de falla abierta de
tal manera que si el activo falla el monitor tome el mando, si este llegase a fallar protege el sistema cerrdndose y
en caso necesario puede actuar el bloqueo de seguridad.

11. Puesta en servicio.

Después de completar la instalacion, chequear que las valvulas aislantes aguas arriba y aguas abajo y la valvula
de venteo aguas abajo estén cerradas. Verificar que cualquier by-pass si existiera esté también cerrado.

Asegurarse de introducir lentamente la presion en el sistema para evitar la presién excesiva aguas
abajo debido a un potencial incremento rapido de presion. Es aconsejable realizar la puesta en
servicio con manometros adecuados a la presion de entrada y de salida del regulador para
monitorear este procedimiento.

1- Abrir lentamente la llave aislante aguas arriba del regulador.
2- Chequear que la presion de salida este dentro del rango de trabajo impreso en las placas de identificacion.
3- Abrir lentamente la llave aislante aguas abajo del regulador.
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4- Chequear cuidadosamente todas las conexiones de tuberias buscando posibles pérdidas. Recuerde que las
vibraciones y golpes durante el transporte pueden aflojar los accesorios.

11.1. Ajuste.

Para aumentar la presion tener en cuenta la probable existencia de elementos de seguridad como
valvulas de alivio, bloqueo o presostatos que actuaran en caso de superar su presién de seteo.
Asimismo, deberia modificarse o reemplazarse la chapa de identificacion en la fabrica para cumplir con
la normativa correspondiente y evitar futuras confusiones (consultar con servicio técnico EQA).

Si fuera necesario modificar la presién de salida del regulador verifique que el rango de accién del resorte (wds)
en la etiqueta del piloto (fig. 2) coincida con su necesidad de ajuste. En caso en que no coincida solicite a fabrica
el resorte con el rango necesario (segun las Tabla 3 y Tabla 4). Recuerde que debe tener en cuenta los factores
de dimensionamiento enunciados en el punto 9. Dimensionamiento.

Gire el tornillo regulador del piloto en el sentido antihorario para subir la presién y viceversa para bajarla (ver fig.
9)

fig. 9

12. Controles funcionales periédicos.

La integridad continua de los reguladores de presion de gas y valvula de seguridad por bloqueo se
asegura mediante controles funcionales peridédicos.

Lo que se presenta aqui es recomendacion del fabricante para un nivel minimo de control necesario para mantener
la funcionalidad de los reguladores de presion de gas y valvula de seguridad por bloqueo.

Los siguientes controles y actividades preventivas de mantenimiento deben realizarse y registrarse de acuerdo
con el sistema de calidad del usuario.

Los intervalos dados pretenden brindar apoyo al usuario en la administracion de mantenimiento preventivo.
Servicios muy agresivos 0 exigentes pueden requerir una reduccion en los intervalos propuestos, asi como los
servicios criticos con un indice alto de disponibilidad.

Es responsabilidad del usuario establecer un intervalo adecuado pararealizar los controles funcionales
periodicos requeridos por el tipo de condiciones del servicio, criticidad del servicio y normativas

locales.
PERIODO ACTIVIDAD
1 afio Realizar una serie completa de controles funcionales.
3 afos Cambiar los sellos dinamicos y controlar los diafragmas
5 afos Cambiar todos los sellos y diafragmas
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Se describen los siguientes controles funcionales.

Operacion del regulador.
Hermeticidad del regulador.
Operacién de la véalvula de seguridad por bloqueo.

Los controles funcionales periodicos aqui descriptos requieren que la linea reductora de presion, en la
gue seinstalan los equipos que se van a controlar, sea desconectada del servicio y disponible solo para
realizar los controles periédicos.

12.1. Control periodico del Regulador:

Cerrar la valvula aislante aguas abajo MUY LENTAMENTE de manera que el regulador cierre y no haya sobre
presion en la tuberia aguas abajo.

Para verificar si el movimiento del obturador del regulador es suave, modificar el grado de apertura de la valvula
de venteo, simulando variaciones de consumo.

Si el movimiento del mandmetro no es suave, sino brusco y con saltos, significa que es muy alta la friccién en las
partes maviles y el regulador requiere mantenimiento.

12.2. Control funcional de hermeticidad del Regulador.

a) Cerrar MUY LENTAMENTE la valvula aislante aguas abajo.

b) Cerrar LENTAMENTE la valvula de venteo aguas abajo.

c) Chequear que la presion de salida sea estable.

d) Sila presion aumenta, significa que el regulador no cierra perfectamente y requiere mantenimiento.

12.3 Control funcional de la Valvula de Seguridad por bloqueo.

Los siguientes procedimientos deben realizarse de acuerdo con las funciones disponibles en la valvula de cierre
de seguridad.

12.3.1. Bloqueo por baja presién.

1.

2.

Noa

Baje el punto de ajuste del regulador hasta que accione la valvula de cierre de seguridad. (segun numeral
11.1. Ajuste.)

Compare la presion donde se dispar6 el bloqueo con el manémetro y comparelo con el valor que se
muestra en la placa de identificacién del regulador.

Ventear completamente la tuberia aguas abajo y cierre las valvulas de aislamiento y ventilacién en esa
seccion.

Verifique la estanqueidad de la valvula de cierre al verificar que no haya aumento de presion en la tuberia
aguas abajo.

Incrementar el punto de ajuste del regulador. (segin numeral 11.1. Ajuste.)

Abra la valvula de cierre tirando del reset MUY LENTAMENTE (para evitar presiones excesivas).
Restablecer el regulador a sus parametros de trabajo.

12.3.2. Bloqueo por alta presién.

. Cierre la vélvula aislante aguas abajo en caso de existir, Recuerde anular la valvula de alivio en caso de

existir y proteger cualquier elemento que se pudiese ver afectado por el aumento de presion. (ver fig. 7)

. Aumente el punto de ajuste del regulador hasta que se dispare la valvula de bloqueo, en caso de que el

resorte no llegue a la presion de bloqueo, aumente LENTAMENTE la presion aguas abajo mediante un
medio externo.

. Compare la presion donde se dispar6 el bloqueo con el valor que se muestra en la placa de identificacion

del regulador.

. Ventear completamente la tuberia aguas abajo y cierre las valvulas de aislamiento y ventilacién en esa

seccion.

. Verifique la estanqueidad de la valvula de cierre verificando que no haya aumento de presién en la tuberia

aguas abajo.
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6. Baje el punto de ajuste del regulador.

7. Abra la vélvula de bloqueo (4 en fig. 7) tirando del Reset MUY LENTAMENTE (para evitar presiones
excesivas).

8. Restablecer el regulador a sus parametros de trabajo.

9. Abra la valvula aislante aguas abajo y reestablezca los otros elementos de seguridad de la linea.

13. Repuestos.

Solicitarlos siempre de acuerdo con el nimero de parte del despiece General y mencionando los datos de chapa
del regulador.

(Modelo - N° de serie - presiones - caudal)

14. Mantenimiento.

e Chequear que no haya partes bajo presidn entre las dos vélvulas aislantes.

e Cerrar MUY LENTAMENTE la valvula aislante aguas abajo para cerrar el regulador.

e Cerrar MUY LENTAMENTE la valvula aislante aguas arriba.

e Ventear completamente las tuberias aguas abajo y aguas arriba, con la valvula de venteo aguas
abajo.

e ASEGURARSE DE QUE EL SISTEMA ESTE COMPLETAMENTE DESPRESURIZADO

Debido al normal desgaste que podria ocurrir en todo regulador de gas, algunos elementos deben ser controlados
periédicamente y si es necesario ser reemplazados. La frecuencia de las inspecciones depende de la severidad
del servicio o de lo indicado por la norma correspondiente. Para el desarme y rearme seguir estas instrucciones y
ante cualquier duda consultar con fabrica.

14.1. Inspeccién y remplazo de partes.

Recuerde que al reensamblar las piezas las mismas deberan estar limpias, libres de cualquier impureza que
pueda afectar el funcionamiento o el sello hermético.

Al reensamblar los orings y piezas moviles deberan estar lubricadas con una fina capa de grasa de silicona.

14.1.1 Reemplazo de diafragmay obturador.

Es muy importante que al reemplazar el diafragma o el obturador el sistema quede bien apretado para evitar fugas
al interior del sistema, para esto tenga en cuenta el siguiente procedimiento para trabajar el eje y asegurar el
correcto apriete.

Necesitara una llave allen métrica N° 3 o de 1/8”.

1. Cerrar todas las llaves y liberar la presion que haya quedado entre las valvulas y el regulador.

2. Libere los conectores que unen los tubing del regulador al piloto, retire los 2 tornillos M8 que unen el piloto al
soporte y retire el piloto.

3. Retire los 4 Tornillos INS0144 que unen el actuador al cuerpo y retire el soporte piloto y el actuador del

regulador. (ver fig. 12).

Reensamble los tornillos INS0144 dejando 3 mm de luz.

Levante el suplemento del obturador 8000007 e identifique la perforacién en el mismo, luego presione la llave

hacia el eje y gire gentilmente hasta que coincida con el agujero del eje 8000010, una vez alineados pase la

llave a través del sistemay trdbelo contra uno de los tornillos INS0144. (ver fig. 10 y fig. 11).

6. Proceda segun los procedimientos 14.2. Remplazo de diafragma. y 14.3. Remplazo del obturador.

o s
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Se recomienda ubicar el actuador del
regulador en una morsa que le permita tener
buen control de la operacién.

1. Cerrar todas las llaves y liberar la presién que
haya quedado entre las vélvulas y el regulador.

2. Retire la tapa de diafragma.
3. Apretando el diafragma para evitar la rotacion

del sistema, afloje la tuerca 8000009 usando
una llave de 27 mm.

4. Retire el conjunto diafragma del regulador,
retire el tornillo 8000028 y la tuerca INS4448,
retire la tuerca de sujecién 8000018.

o),

5. Reemplace el diafragma y reensamble en
orden inverso.

Asegurese de ensamblar el oring
OR2110N70 en su lugar.

14.3. Remplazo del obturador.

14 /23 M-800-0 ES Mayo-2021
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1.

Cerrar todas las llaves y liberar la presion que
haya quedado entre las valvulas y el regulador.

Sostenga el obturador 8005005 con la mano
para evitar el giro y con una llave 17 retire el
tornillo 8000006.

Reemplace el obturador 8005005.

Reensamble en orden inverso teniendo en
cuenta que el Oring OR2120N70 se encuentre
en su lugar y apretando el obturador con la
mano ajuste el tornillo 8000006, no es
necesario sobre apretar.

Retire la llave allen de traba y reinstale el
actuador en la valvula.

14.4. Limpieza o remplazo del filtro:

{oR2120N70)

De ser necesario se puede limpiar el filtro sin tener que desmontar el regulador.
Para ello hacer lo siguiente:

fig. 14

1. Cerrar la llave aislante aguas arriba del regulador y
ventear la cafieria, asegurese que el sistema quede
despresurizado.

2. Desconectar el cafio de conexién entre el bloqueo
y la cafieria (en caso de tener bloqueo).

3. Aflojar y retirar los tornillos INS8714 que soportan
los conjuntos aislantes, retirar el conjunto aislante y el
filtro 2250037SUB, Tenga especial cuidado de no
perder el oring que sella el bloqueo con el cuerpo.

4. Limpiar o reemplazar el filtro.

5. Volver a montar el bloqueo en el cuerpo del
regulador verificando que estén en posiciéon el
O’ring OR2031N70, ajustar los tornillos INS8714.

6. Poner en funcionamiento el regulador y verificar
gue no tenga pérdidas de gas en los sectores
desarmados.

14.5. Reemplazo del obturador de bloqueo (no aplica para modelo 802):

En caso en que al inspeccionar el obturador de bloqueo lo note deteriorado o que no se cumpla con el numeral
12.3 Control funcional de la Valvula de Seguridad por bloqueo. Se puede reemplazar el obturador del bloqueo.
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1. Repita los pasos 1 a 3 del procedimiento 14.4. Limpieza o remplazo del filtro:.

2. Sostenga el soporte obturador por el hexagono usando una llave francesa y retire la tuerca INS5009.

3. Reemplace el obturador 8005026. (Ver fig 14.)

4. Volver a montar el bloqueo en el cuerpo del regulador verificando que estén en posiciéon el O’ring
OR2031N70, ajustar los tornillos INS8714. (Ver fig 14.)

5. Poner en funcionamiento el regulador y verificar que no tenga pérdidas de gas en los sectores desarmados.

14.6. Reemplazo del inyector:

En caso en que el inyector se encuentre marcado o deteriorado y no realice un buen sello este se puede
reemplazar sin retirar el regulador de la linea.

1. Libere los conectores que unen los tubing del regulador al piloto, retire los 2 tornillos M8 que unen el piloto al
soporte y retire el piloto.

2. Retire los 4 Tornillos INS0144 que unen el actuador al cuerpo y retire el soporte piloto y el actuador del
regulador. (ver fig. 13)

3. Con una llave de tubo de 1 7/8” desenrosque y retire el inyector.

4. Ingrese el nuevo inyector utilizando sella roscas para gas de fuerza media y apriete bien (torque 16-20 Nm).
5. Reensamble en orden inverso el regulador.

6. Abrir la llave aislante aguas arriba solo un poco para subir la presion en la entrada, verifique que la presion
regulada sea estatica sin consumo, en caso en que la misma continte subiendo quiere decir que el inyector no
guedo bien sellado.

14.7. Inspeccion y remplazo de partes piloto 50FC/51FC.
—_— 14.7.1 Reemplazo del obturador del piloto 50FC.

1. Desconecte las tomas superiores del piloto, tanto la
interna como la toma aguas abajo, dejando asi la tapa
del piloto libre.

(s0Fco002) 2. Retire los tornillos de la tapa.

3. Tomando el diafragma hale hacia arriba lo que
liberara el conjunto diafragma.

4. Retire los 4 tornillos de ajuste del cuerpo.

5. Retire la caja diafragma 50FC0001 y unién inferior

(orcoon) caja 50FC0008.
N .
6. Con una llave de 27 mm afloje el porta obturador
50FC0010 y retirelo junto con el resorte R134.
(BoFcooos) 7. Retire y reemplace el Obturador 50FO0014.
(’_’mib 8. Arme el piloto en orden inverso, verificando la
— posicién de los Sellos.
Gl
(50F00014) 14.7.2 Reemplazo del diafragma superior del
G’-OFO”O*:@ cuerpo Piloto 50FC.

1. Realice los pasos 1 a 6 del numeral 14.7.1
Reemplazo del obturador del piloto 50FC.
2. Retire y reemplace el diafragma 50FO0013.
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14.7.3 Reemplazo del diafragma principal.

1. Realice los pasos 1 a 3 del numeral 14.7.1
Reemplazo del obturador del piloto 50FC.

2. Libere la tuerca 50FO0007 y retirela junto con la
arandela retenedora 50FO0006 y el Oring
OR2116N70.

3. Retire el diafragma 50FC0005 y reemplacelo.

4. Ensamble las piezas en orden inverso verificando la
posicion segun la fig. 16.

5. Reensamble el piloto verificando que el diafragma
no se muerda con las tapas. fig. 16

£

,;__ »_570F00026" 14.7.4. Reemplazo del diafragma inferior del
.

I — r ra pil F 1FC.
_ ﬁ_ (“wsozs2 ) cuerpo para piloto 50FCy 51 FC
[~ \0F00Z ".'-»-?1 1. Afloje el tornillo de ajuste 50FO0026 y retire
< .| el cilindro 50FO0022 junto con el resorte de
\S0FO0028) | requlacion y los soportes del resorte.
(50F00012)
~ | 2. Retire los tornillos INS0292 y la tapa inferior.
(50F00013)

3. Con una llave de 26 mm (1 in) afloje y retire la
tuerca de sujeciobn 50F00028 junto con la
arandela 50FO0012.

4. Retire y reemplace el diafragma 50FO0013.

fig. 18

14.7.5. Remplazo del obturador del piloto 51FC.

1. Desconecte la toma superior del piloto dejando asi
la tapa del piloto libre.

(" INS0292 )
A 7/

2. Retire los tornillos de la tapa, la misma se separara

por accion del resorte, retire la tapa con cuidado. T
(51FC0009)
3. Con una llave de 27 mm afloje el porta obturador R135)
51FC0010 y retirelo junto con el resorte R134. —
(51Fco010)
4. Retire y reemplace el Obturador 50FO0014. R138)
R134)
5. Arme el piloto en orden inverso, verificando la {:50F00014:)
posicién de los Sellos, el resorte y la tapa de agujero ‘ ’
calibrado.
{ fig. 19
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.....

EDFDDU15\I
S
0F 13)
(50F00013)

fig. 20

14.8. Reemplazo del obturador y filtro del pre-
alimentador del los pilotos 50FC y 51FC.

1. Retire los tornillos de la tapa del pre-alimentador.

2. Retire la tapa 50FC1077 junto con el oring
OR2123N70.

3. Retire y remplace el obturador 50FC1081,
Verifique que el lado de goma de la arandela
quede contrario a la posicion de la tapa.

4. Retire el filtro E67014, limpielo o rempléacelo.
5. Arme el pre-alimentador en orden inverso

asegurandose el correcto posicionamiento de las
piezas.

\O Y,
N\
(50FC1602)
. S
N\
(50FC1 062/ )

\.

(enEr1n0a)
(50FC1088)
\- /

14.7.6 Reemplazo del
cuerpo Piloto 51FC.

diafragma superior del
1. Repita los pasos 1 a 3 del numeral 14.7.5. Remplazo
del obturador del piloto 51FC.

2. Retire la arandela 50FO0012.

3. Retire y remplace el diafragma 50FO0013.

5. Arme el piloto en orden inverso, verificando la

posicién de los Sellos, el resorte y la tapa de agujero
calibrado.

14.9 Reemplazo del diafragma pre reductor del
piloto 50FC.

1. Retire los tornillos INS0135, el resorte R133
separara las tapas tenga en cuenta al momento de
desensamblar.

2. Retire la tapa 50FC0037, el resorte R133.

3. Desenrosque la tuerca INS0185 y retire el soporte
diafragma 50FC1162.

4. Remplace el diafragma 50FC1602.

5. Ensamble el conjunto del diafragma, verifique que
la panza del diafragma quede apuntando a la
posicién de la tuerca.

6. Reensamble en orden inverso, tenga especial
cuidado de insertar el eje 50FC1088 en el conjunto
de la caja 50FC0037 a través de la arandela de
teflon.
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14.10. Reemplazo del diafragma pre reductor del
piloto 50FC.

1. Retire los tornillos INS0135, el resorte R136
separara las tapas, téngalo en cuenta al momento de
desensamblar.

{ )
INS0135 )
(51FC0137)

R136

2. Retire la tapa 51FC0137, el resorte R136.

HEE!

3. Desenrosque la tuerca INS0185 vy retire el soporte

diafragma 51FC0062. @301 85)

4. Remplace el diafragma 50FO0013. /51F00062\
5. Ensamble el conjunto del diafragma, verifique que 50FO0013
la panza del diafragma quede apuntando ala

posicion de latuercay que el oring OR2011N70 <OR2011N70\|
este en posicion. /
6. Reensamble en orden inverso, tenga especial (51 FC0163/

cuidado de insertar el eje 50FC1088 en el
conjunto de la caja 50FC0037 a través de la <5OFC1088>

arandela de teflon.

fig. 23
15. Tablas de conversion.
15.1 Conversién de unidades.
CONVERSION DE UNIDADES
Parn Otibones Libeus por Puigacs Muimutros Migadu WMiimenin Bay Miiha Wiogrimes por Fiogarsc ey
Pugads Cimdradn  Cokeves do Agss  Columna do Ague  Cobemg de Merc  Cotuming de Mirtre Cantemwtro Costraky
Multgiicar poi in H20 mm H20 in Mg mm Hg bar mbar g/cmy Kpa
psl 1 2708 00,1 2,000 81,7 0.06098 08 9% 0.0703 0.8
In H20 0,0001 ' 254 007355 1.7 0,002491 2401 0.00254 022491
mm H20 0.0014 0,0004 1 0,00288 007355 0,000098 0.0081 0.0001 0.00981
n Mg 04011 124 M54 1 %4 0,03380 KX R 0.03453 3388
mm Hg 001034 0.535 126 000007 1 0,001333 1350 0.00136 0,135
bar (L 8. 4005 10188 2053 750,06 1 1000 1.09 100
mbar 001485 04018 10,1981 0,02063 0,750 0,0001 1 0.00102 0.4
Kg/om2 14,22 3007 10000 2606 74558 0.9807 960,7 1 96,07
Kpa 05 4015 wnps 02983 7801 oot L[ 10 oot 1
Tabla 6
15.2. Conversién de caudales.
Para Obtener P Cublco Matro cubico e Cibico Metro Cibico
por hora por hora por dia por o
Muttiplicar Sci/h Scm/h Scf/d Scmv/d
Pie cubico por hora 1 0,028 24 0,672
Maetro cubico por hora _/.n 1 857.04 24
(15°C, 1.01325 bara)
Ple cubico por dia 0,0417 0,0012 1 0,028
Metro cubico por dia 1.4879 0,0417 356,71 1
Tabla 7
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16. Listas de Piezas y despieces:

16.1. Modelo S800.

Pos. | N* de peza Descrpadn Cart. (PO | N de preza Dwwrnpoon .cﬁl'
1_|Booocey Prctector viscr 1 25 | OR21108T) O Ring 2-110 BUNA 70 Sn (N 674.70) 1
2| bz Wisor 1 26| 0000 B supcdn diubagna 1
3 | OR20MINTO O Ring 2.011 BUNA 70 Sh (N 674.70) 1. 27 | 800013 Cajs diubngra 1
4 | 8oo0mes ¥ D VWeor 1 L 28 | ORB116NTO O rng 8116 Buras NY0 Sh (N 874-20) 1
5 | 8000011 Soports supenicn visor 1 29 | 8000203 Buje relenador ap 1
6 |RA131 © 1 DE 9810 &0 £ 125 P 3.6 [Extwmas rectbcados) 1 L 30 | ORZ123INT0 0'rng 2-123 Buna T0 S INGT4-T0) 1
7 | 0N Scporte interior Visor " 31 | ORIZIMNTO | O RING 2.234 BUNA TO 5H [N 674-10) 2
§ | D000t Ejo visor 1 LR 00004 Disco espaciator 1
o | NSE6se Seager DN 6798 0.2 1 L3NS0 Tom o Allen 150 NB P1 25 Ls20 8.8 (Zinc.dorado| 4
10 | 000023 Soponte visor L .34 | 800010 Ep Otturaces K]
1 | oro1snte O'ving 2-015 Busa 70 S5 (N674-70) N 35 |OR2ZZINTD | O'ring 2-223 Buna TO S INB4-19) 1
12 | OR2008NTO 0 ring 2003 Bor NTO Sh (N 674-T0} 1 36 | BO0O207 Suplements Otriussdon 1
13 | G2sPwnt Adaptador M 1/4° NPT - M 14° BSP 1 37 | OR2Z20NT0 O RING 2-720 BUNA 0 SH |N 674-70) 1
14 |INS0135 Tormilc Allen IS0 WS P1 L=20 8.3 (D doesds) 12 38 | 0050 Aeard. PTPECONE @ 419 1. 36 A% 8.4 (DN} 1
15 | 8000044 Tapa 1 30 W Ruwone FCO25DE 25 LOSSSES 10 1
16 _| 800002 B0 comporeaso 1 1% ‘mooote | _@&m:az 1
17 |OR211aNTe O'rng 2:114 Bura 70 5h (NGT&.70) 1] A1 | OR120NT0 O Ring 2.120 BUNA 70 8h (N 674.70) 1
10 | psooces Torsdio comenicadon chrraas (BAJA PRESION) 1 |42 | oXees Otéwador PARA 7 WA
18 | BI0000s Bup supedor oo 1 43 | B0000s Tomio compenaads 1
20 | B00001S Tewrca wopctn cutbagra 1 44 | B06002 Inyvcior ONSO 1
21 _| 8000017 Chgs devragrms 2 L 45 | 8006001 Ceerpo & Bnando $-150 1
22 | 8000015 0 pencipe! 1 45 | INB10357 Acandels plara 06" 916020 ¢ 1mm - Bronce 4
23 | ORzZ258N70 0 RING 2-299 BUNA 70 SM (N §74-70) 1 ar INSO1M4 Tom#o Allen 150 N8 P1 25 L=26 8.8 (Znc.dorado| 4
24 | INSa4s3 Tuerca bexagoral M5 « 03 70 1 A8 225003T5UB | Fito 225 |Comp 1

48 | OR0INN O RING 2-031 BUNA 70 SH (N 674-70) 1

Sin bloyweo

Pos. | N de pheza Owmcnpoadn Cont

50 _|&270023 Taape pars conpo 627 (4N Blogues) 1

52 | INSATH Tomdlo cabers heccagonal 147 & 38° - Zincado 4

Con blogueo

Pos. | N e peza o Cant

51| 8002700 Corgartn Blogueo 17 core por ats 1

52 | INSaN4 Tomilo cabeza hesagors 1087 x W0 - Zincado 4

fig. 24
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16.2. Bloqueo por alta presion. (OPSO)

21 | OR2106N70 | O'ring 2-106 Buna 70Sh (N574.70)

Pos.| \F de pieza. | Descrpeion. Cart RESORTES BLOQUEO POR ALTA
1 |2170008 Tapon de rescrie plastico 1 Pos. | Codge | @ (mm) Rango (bar) Rango AP (bar)
2 | 2170006 Empuja resorte corle por alta presidn 1 3 R27 1.75 0.020 / 0.040
3 |RPrincipal | Ver labla de resortes 1 3 R42 2 0.040 / 0.060 05/08
4 | 11701CH Chapa Fot. bloquec 117/125127 (ThAnyectada) 1 3 R7 225 0.060 /0.120 08/12
5 | 2170104 Tapa diafragma corte por akta 1 3 R34 25 0,120/0.180 12/20
6 | INS&ETE2 Tomilo cab. redonda comb. 316"W x 58" (ZD) 6 3 RE 275 0.180 / 0.250 20027
7 | INSS95T Tuerca 316° W esp. 4 mm 1 3 R9 3 0.250 / 0.320 27132
9 |2170035 Chapa de diaragma corte por aka 1 3 R35 3.25 0.320/04 3238
11 | 2170209 Digfagma de goma corte por aka (Espe 0.8 mm) 1 3 R36 3.5 04/05 38/45
12 | OR2008N70 | O nng 2.008 Buna N70 Sh (N 674.70) 2
14 | 2170205 Caja coma por alla prasion toma intema 1
15 | INSS009 Tuerca anotanants 1ISO MS P1 6.8 zinc.azul 1
16 | 8006028 O DN 50 1
17 | 5270017 Soporie del obturador de blogueo S-150 1
18 | INS2750 Arancela plana 432" Esp. 0,8mm - 2D 1
20 | 2170013 Pransa O'ring 1
1
1
1
1
1
1

23 | 2170021 Buge 00 guia ol aje principal
24 | OR2012N70 | O'ring 2-012 buna 70 sh (N674-70)
25 | 2170020 Guia del aj principal
26 | OR201IN70 | O Ring 2-011 BUNA 70 Sh (N 674-70)
28 | 2170023 Tuerca del reset
Piezas corle por alta rango 0.16<Pd<0.5
Pos | N° de pieza. | Descrpcion. Carnt

8 |2170070 Partadiafragma cone por alta 1
13 | 2170130 Eje porta disfragma corte por alta (coro) 1
18 | R49 R4S ONam 1,6 - @Ex1. 195 . L=45. Esp 7 Acero 1
22 |2170111SUB | Eje prncipsl corte por aka hasta 0.5 ber 1
27 2170122 Resel 1
Plezas corte por alta rango 0.8<Pg<4 5
Pos| N° de pleza. | Descripcidn Cant
8 | 2170010 Poradafragma core por slta 2
10 | B17000S Acandela de diafragma A P. (blogueo de 0.5 hasta 4.5 bar) 1
13 | 2170230 Ejo porta diafragma cone por alta (1argo) 1
19 | RE2 RE2 @Alam 1,75 - OExt 195+ L=82 - Esp 10 Acero 1
22 | 21702118U8 | Eje principal corte por &ta 0.5>Fb>4 5 bar 1
27 | 2170222 Resat da AP 1

@0 PO @G

ONONOIONO

fig. 25
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16.3 Bloqueo por altay baja presion. (UPSO)

Pos. | N° de peza. | Descripaon, Cant.

1 |2170023 Tuerca del resat v P " depuza. | Descripadn. —
2 |22 Rosot 1 20 |2470010 Baoilas de acero templado O 4 mm 4
3 |OR201IN70 | O Ring 2-011 BUNA 70 Sh (N 674-70) 1 21 | 2470008 Portadiafragma corle por alta y baja presidn 1
4 | 2170020 Guia del sje prncpal 1 2470013 Orafragma corte por aka y baja presion 1
5 |OR2012N7T0 | O'ring 2-012 buna 70 sh (N674-70) 1 23 |2170035 Chapa de dlatragma corte por aka 1
6 |OR200ENTO | O ring 2-008 Buna N70 Sh (N 674-70) 1 24 | INSBAST Tuerca 3/16° W esp. 4 mm 1
7 | 2170021 Bue de guia del eje principal 1 25 |2170106 EMPUJA RESORTE CORTE X ALTA (prastoo) 2
8 |2170012 Bue del eje prncpal corte por aks 1 26 | 2470004 Tapa dafragma corte por alta y baja presion 1
2 24701055U8 | Cag corte por it y baja presian toma infenor 1 27 | INSET&1 Tomilo cab. redonda comb. 316°W x 1/27 (ZD) 8
HO  |OR2108NTD | O'ring 2-106 Bura T0Sh (N674-70) 1 14702C8 CHAPA FOTOQUIMICA (Blog. 7/10) 1
11 | 2170013 Prensa O'ring 1 29 |R2 R2- @ Alam 1.2 - @ Ext. 20 « L= 44 5 Espl. 9 Acero 1
12 |R&3 REI @ ANam 16-3 Ext. 195 L= 56 - Esp 7 Acero 1 2470001 Alojlamiento resones, cone por alta y baja presion 1
[13 | INS2750 Arandela plana §32° Esp. 0,8mm - 2D 1 31 | 2470002 EmMpuia rsone coms por baja presiin 1
14 | 5270017 Soporte del obturader ce blocueo 5150 1 R&7 RST @alam 1,75 - © Ext 35 - L= 80 - Esp 7 Acero 1
15 | 8005026 Obturador bloguec DN 50 1 33 | 2170008 Tapon de resone plastico 1
16 | NS5000 Tusrca sulafrensts ISO M6 P1 6.8 znc.azul 1

7 | 2470006 Eje del dlatagma corle por alta y baja presion 1

18 | R74 RI4OALAMOS - @EXT.75.L=11.ESP 45 ACERD 1

19 | 2470109 Bue corle por alta y baja presién (Caga nectada) 1

® OOEOEE O

|
|
|
|
|
|
|
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|
|
|
|
|
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